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THERMANO

ETICS

THERMANO ETICS

je kompozitna doska vyrobena v sulade s principmi trvalo udrzatelného rozvoja. Po prvykrat na
slovenskom trhu je teraz k dispozicii produkt, ktory kombinuje vyhody zndmej polystyrénovej fa-
sady a PIR peny s hodnotou lambda 0,023 W/mK. Pokial ide o hridbku, ktora sa pohybuje od 100 do
180 mm, produkt THERMANO ETICS ma na vonkajsej strane fasadny polystyrén EPS hribky 20 mm.

To umoznuje dodavatelom pokracovat vo vyrovnavani nerovnych povrchov a dokonceni fasady
omietkou zndmym a rovnakym spdsobom.

Vnutorna cast produktu je z PIR peny, osvedcenej v inych aplikacidch, ktora predovsetkym:

120mMmMm THERMANO ETICS
180MmMmMm Eps POLYSTYREN
200MmMm MINERALNA VLNA

Vdaka koeficientu prestupu tepla 0,023 W/mK pre PIR vrstvu v
kompozitnej doske umoznuje pouzitie tensej tepelnej izolacie.

Vdaka difuznemu odporu Sd minimalne 26 m poskytuje ochranu proti
prenikaniu vlhkosti do tepelnej izolacie, ¢o zase zarucuje stabilitu
hodnoty tepelného odporu.

.....

znamenaju az o 44% rychlejSiu montaz. Okrem toho je odporuc¢ana montaz
pomocou,teplej montaze” dalSou vyhodou bezpecnej a rychlej realizacie.
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TECHNICKE PARAMETRE

THERMANO ETICS

Nazov

Celkova hrubka izolacie (PIR + EPS 20mm) [mm]
Celkova sirka [mm]

Celkova dizka [mm]

Typ zamku

Jadro

Obklad z vonkajsej strany
Obklad PIR dosky

Hmotnost [kg/m?]

Pevnost v tahu TR [kPa]
Pevnost v Smyku lepeného spoja [kPa]

Priepustnost vodnej pary - difizna
ekvivalentna hrubka vzduchovej vrstvy, sD [m]

Tepelny odpor R [(m?K)/W]

Trieda reakcie na ohen

100

120

130

140

160

170

180
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100, 120, 130, 140, 160, 170, 180

1200
600
BASIC

Tuhd polyuretdnova PIR pena

Polystyrén EPS 20mm

Viacvrstvové, plynotesné, s obsahom hlinika

100 mm - 3,06
120 mm - 3,75
130 mm-4,10
140 mm - 4,44
160 mm-5,11
170 mm - 5,44
180 mm - 5,77

>80
>64

<26,0

100 mm - 3,95
120 mm - 4,82
130 mm - 5,28
140 mm - 5,70
160 mm - 6,58
170 mm~-7,03
180 mm-7,43

Eurotrieda E

EPS 2+Omm
PIR

600mm

1200mm

Zamok BASIC (rovna hrana)




MONTAZNY NAVOD

I POZNAMKA: ODPORUCAME MECHANICKU MONTAZ
L

1. Priprava podkladu. Podklad, na ktory sa ma nanasat THERMANO ETICS, musi byt rovny, nosny,
suchy a cisty. V3etky Casti, ktoré mézu znizit prilnavost k podkladu, t. j. stara omietka, odlupujica sa
farba a iné necistoty, by mali byt odstranené. Na zvysenie prilnavosti lepidla k podkladu by mala byt
stena natreta vhodnym pripravkom (v zavislosti od typu podkladu).

: "-N'ep_rip_févené ' __ '”‘El"ipjfa.v;_éﬁ“ L

stena. : —~stena.
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2. Rozvody. Vietky vonkajsie rozvody, ktoré vycnievaju viac ako 1,5 cm zo steny, by mali byt vedené
v drazkach v stene. Pri vedeni prvkov na vonkajsej strane tepelnej izolacie nesmie vybrusenie presiah-
nut 1,5-2 cm (musi byt celé v ramci polystyrénovej vrstvy). Je potrebné zabranit poskodeniu vonkaj-
Sich oplasteni dosky PIR.

srv v

3. Montaz startovacej listy. Upevnite listu vo vyske, kde konci sokel. Listu je potrebné pripevnit
podla pokynov vyrobcu.
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4. Lepenie dosiek THERMANO ETICS. Dosky THERMANO ETICS sa na stenu lepia pomocou lepia-
cej malty (malta sa pripravuje podla pokynov vyrobcu). Dosky sa mozu lepit pomocou nandsania
bodov a obvodu (pre steny s vacsimi nerovnostami) alebo celoplosného lepenia (pre rovné steny).
Pri pouziti metddy bodového lepenia s obvodom by vrstva lepidla nemala presiahnut 2 cm a pri
pouziti celoploSného lepenia by sa lepidlo malo nanasat 10 mm hrebenovou stierkou. V pripade
rovnych stien je mozné montaz vykonat aj pomocou lepidla z polyuretdnu (penového lepidla).

5. Kotvenie. Po 48 hodinach od nalepenia pokracujte v montazi pomocou mechanickych skrutiek.
Pouzité skrutky musia mat platné technické posudenie a musia byt vhodné pre materidl, z ktorého
je podklad vyrobeny. Na montaz su potrebné minimalne 4 upevriovacie prvky na m? (3 na dosku).
Konecny pocet upevhovacich prvkov by mal byt Specifikovany v rdmci projektu. Odporucaju sa
povrchové upevnovacie prvky. V pripade zapustenych upeviiovacich prvkov je potrebné dbat na to,
aby nedosdlo k poskodeniu plynotesného opldstenia pod vrstvou polystyrénu (hrdbka 2 cm).
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6. Omietka. Nanasanie omietky v sulade s pokynmi vyrobcu fasédnej omietky.

Balex Metal Sp. z 0. 0.

Zilinska cesta 504/94
013 11 Lietavska Lucka

Slovensko@balex.eu
+421 41 507 4001

balex.eu/sk/
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Pripravena Cista stena
Penetracny nater
Lepiaca hmota
THERMANO ETICS

Kotviaci prvok

Omietka v sulade s
odporucaniami dodavatela
omietkového systému

Vonkajsia dekorac¢nd vrstva

Tento vytlacok nepredstavuje ponuku v zmysle Obcianskeho zakonnika.
Informacie obsiahnuté vtomto dokumente su aktualne k ddtumu uverejnenia.
V sulade s mottom spolo¢nosti Balex Metal o neustalom zlepsovani nie su tieto
informacie zavazné a mézu sa zmenit bez predchéadzajiceho upozornenia.
Spolo¢nost Balex Metal si vyhradzuje prdvo na zmeny v prezentovanych
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verziach produktov.



